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1ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАЛИТКИ

Ин ст ру мен т
1. Ру лет ка 5 м
2. Ли ней ка 1 м
3. Ка ран даш
4. Лоб зик
5. Дрель
6. Набор сверел ∅4...12
7. Мо ло ток ре зи но вый
8. На пиль ник
9. Но жов ка по ме тал лу
10.  При спо соб ле ние по рез ке за го то вок 

под не об хо ди мый угол (в дан ном слу-
чае ну жен угол 45 гра ду сов)

11.  Ре зиновые жгуты для сжа тия па не лей 
щи та (L=1 м)

12. Кле пальный инструмент
13. Угольник
14. Рейка (L=1,8...2 м)
15. Оч ки
16. Пер чат ки

Ком п ле к та ция
1.  Про филь алю ми ни е вый П-об раз ный

(арт. 80043)
2.  Про филь алю ми ни е вый Ц-об раз ный

(арт. 80030)
3.  Пет ля ка ли точ ная алю ми ни е вая

(арт. 80039)
4. За к леп ки
5.  Замок для калитки (арт. 25148, DH25147)

Ручка для калитки (арт. 25149)
6. Уплотнение для калитки (арт. 80029)

Для удоб ст ва из го то в ле ния ка лит ки раз мет ка и рез ка про ема про из во дит ся при раз ме-
ще нии щи та во рот в го ри зон таль ном по ло же нии, пред ва ри тель но стя ги вая па не ли рези-
новым жгутом. Сбор ка ка лит ки про ис хо дит при за кре п ле нии щи та во рот в вер ти каль ном 
по ло же нии или в ус та но в лен ном щи те во рот в са мом про еме.

125 3 4

14. Изготовление калитки

ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАЛИТКИ
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2 ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАЛИТКИ

тип панели (мм) 610 500 385

длина профиля (мм) 614  501 387

длина профиля= ширина проема - 8 мм

длина профиля: отрезаеться по месту

длина профиля= ширина проема - 8 мм
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3ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАЛИТКИ

Координаты расположения калитки на 
полотне ворот.

Соберите щит во рот (см. раз дел сбор ки щи та 
во рот, рис.-1.1-1.22) на ста пе ле внутренней 
по верх но стью вниз. Стяните щит по кра ям ре зи-
но вы ми жгу та ми для до с ти же ния ми ни маль но-
го за зо ра ме ж ду па не ля ми (участок 13).

Произведите с по мо щью ка ран да ша, ру лет ки 
и ли ней ки раз мет ка про ема ка лит ки с уче том 
сле ду ю щих ус ло вий: а) Рас сто я ние от ниж не-
го края щи та до ниж ней ча с ти про ема ка лит-
ки не долж но быть мень ше 140 мм;

б) Верх няя и ниж няя ли нии про ема ка лит ки 
(размеры a, c, g) не долж ны про хо дить бли-
же, чем на 100 мм от ли нии сты ка па не лей 
щи та;

ширина проема калитки (h)
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стык панелей

в) Для со хра не ния па ра ме т ров ка лит ки при 
экс плу а та ции же ла тель но про ем ка лит ки 
не выре зать бли же, чем на 500 мм от бо ко-
во го края щи та во рот (размеры e, f).

низ щита

верх щита

e

f

В проеме калитки произведите разметку 
самой калитки, отступив от верха и низа 
по 15 мм, а от правого или левого края 
– 35 мм.

низ щита

верх щита

35

15

15
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h

резиновые 
жгуты

ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАЛИТКИ
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4 ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАЛИТКИ

Нарезка алюминиевого профиля в приспо-
соблении.

Нарезка алюминиевого профиля с помо-
щью поворотной электропилы с диском 
для резки алюминия (участок 8).

Просверлите сквозные от вер стия ∅8-12 
мм по углам контура для вве де ния по лот на 
лоб зи ка.

Поочередно в каждой панели вырежьте 
внутренний контур калитки. Вырезанные 
панели аккуратно складируются.

Вырежьте наружный контур калитки.

Из длинномерных заготовок алю ми ни е во-
го про фи ля из го та в ли ва ют ся заготовки 
окан тов ки про ема.

наружный контур калитки

внутренний контур калитки
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тип панели
№ 610 500 385 Кол(во

1 h мм ( 8 мм

h мм ( 8 мм

1

2 1

3 по месту 4

4 614 501 387 *

тип
профиля

ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАЛИТКИ
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5ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАЛИТКИ

Ус та но ви те по лот но во рот на «ста пель для 
ус та нов ки ка лит ки». На ста пель ус та на в ли-
ва ют ся те па не ли, в ко то рых вы ре зан про ем 
ка лит ки. Щит во рот вы рав ни ва е тся по тор-
це вым крыш кам и под жи ма ет ся верхним 
прижимом (участок 14).

Установите на низ проема П-профиль и 
выровняйте его по горизонтали (ориенти-
руясь по полосам панелей ворот). По краям 
установите заготовки Ц-профиля. 

Закрепите нижний П-профиль с помощью 
заклепок с наружней стороны щита ворот. 
А боковые Ц-профили наживите с помо-
щью заклепок.

Ус та но вите верх ний Ц-про филь и бо ко вые 
Ц-про фи ли. Верх ний го ри зон таль ный про-
филь вы ров няйте по го ри зон та ли (ориен-
тируясь по полосам на панелях ворот).

Закрепите верхний горизонтальный Ц-про-
филь с помощью заклепок, а боковые Ц-
профили наживите в углах с помощью 
заклепок.

По месту отмерьте длину бокового Ц-про-
филя, ориентируясь по середине стыков 
панелей и отрежте.

ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАЛИТКИ
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6 ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАЛИТКИ

От длинномерной заготовки отрежьте заго-
товку петли необходимой длины.

Просверлите отверстия ∅4 мм в заготов-
ленных петлях. 

Установите нижнюю петлю с учетом боко-
вого зазора 2 мм. К панели ворот закрепите 
петля с пятью зубями, к панели калитки 
– петля с четырьмя зубьями.

Установите по бокам боковые Ц-профили 
на средние панели.

Выровняйте средние боковые Ц-профили 
по стыкам.

Выровняйте левую и правую сторону по 
рейке и закрепите профили с помощью 
заклепок с наружной стороны щита ворот.

1 мм

1 мм

средний – профиль

верхний – профиль

нижний – профиль

610 500 385 Кол�во

614 501 387 1

1

1

для средних
панелей

для верхней
панели
для нижней
панели

тип панели

по месту
с учетом
зазора
5(10 мм

петля внутренняя
(4 зуба)

петля наружная
(5 зубьев)

20 мм

10 мм

вид сверху

панель
ворот

2 мм

панель
калитки

2 мм петля с четырьмя
зубьями

петля с пятью
зубьями

ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАЛИТКИ
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7ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАЛИТКИ

Установка петель Установка нижней петли (с учетом нижнего 
зазора).

Установите остальные петли вплотную друг 
к другу по стыкам.

5 мм ( 10 мм

Окантовка калитки
Установите на нижний сегмент калитки 
горизонтальный и боковой Ц-профили и 
П-профиль.

 Установите нижний сегмент в проем калит-
ки, обеспечивая зазор 5-10 мм между сег-
ментом калитки и низом проема.

 Выровняйте полосы на нижнем сегменте 
калитки с полосами на полотне ворот.

ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАЛИТКИ
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8

ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАЛИТКИ

Установите верхний горизонтальный Ц-
профиль на верхний сегмент калитки.

Отмерьте боковые Ц и П-профили необхо-
димой длины и установите их на верхний 
сегмент калитки. Выровняйте боковые Ц 
и П-профили.

Произведите разметку боковых Ц и П-
профилей по стыку петель. Отрежте их и 
закрепите профиль на нижнем сегменте с 
помощью заклепок.

Установите на средние сегменты калитки П 
и Ц-профили.

Установите средние сегменты в проем 
калитки.
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9ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАЛИТКИ

Выровняйте по линейке все профили на 
полотне калитки и закрепите алюминиевые 
профили на нижнем и верхнем сегменте с 
помощью заклепок.

Снимите все сегменты калитки кроме ниж-
него. Приставте нижний сегмент калитки к 
раскрытой петле и закрепите их с помощью 
заклепок, соблюдая боковой зазор 2 мм 
(см. рис. 1.24).

Установите остальные сегменты на нижний 
сегмент калитки и закрепите их к петлям с 
помощью заклепок.

Закройте калитку. Выровняйте по стыкам все 
профили и закрепите их с помощью заклепок 
с внутренней и наружной стороны. Закрепите 
с наружней стороны проема профили проема 
калитки и профили самой калитки.

Разметьте и просверлите отверстия под 
петли ворот.

≈350

Вставка замка.
Приложите и разметьте отверстия под 
замок.

ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАЛИТКИ
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10 ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАЛИТКИ

С помощью лобзика вырежте паз в торце 
сегмента калитки.

Просверлите отверстия в торце проема 
калитки для защелки и ригеля замка.

Вставте замок и личинку в сегмент калит-
ки. И закрепите замок с торца с помощью 
заклепок.

Установите ручку и накладки замка.

Просверлите отверстия под ручку и личин-
ку замка.

ИЗГОТОВЛЕНИЕ КАЛИТКИ




